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CGinelinsD> Portioniermodul MT1
DieseGebrauchsanweisungbittesor gféltigaufbewahren.

Verehrter Kundel

Sofort nach Lieferungist dasPortioniermodul M T1 auf sichtbare
Schéaden zu Uber pr Gfen.

Bei Transportschaden wenden Siesich bittean den Spediteur.

Wir weisen dar auf hin, daf3 Schaden, diedur ch unsachgemaeBehand-
lung oder Bedienungver ur sacht wer den, nicht der Gar antiepflicht
unterliegen.

Bevor SiedasPortioniermodul MT1 in Betrieb nehmen:

Lesen Siedie Gebrauchsanweisung sorgféltig durch.

Machen Siesichmit allen Bedienelementen vertraut.

Bitten SiedasServiceUnternehmen, wel chesdasPortioniermodul MT1
installiert, seine Anschrift fir eventuel le Reparaturen, Notfalleetc. hier
einzutragen.

Anschrift| hrestechnischen Servicebetriebes:

Name
Ort.
Stralle.
Teefon:

Ansprechpartner: e
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1. Einfuhrung

Unser grofites Bestreben gilt der Herstellung eines Qualitétsproduktes.

Der Aufbauwurdedabei moglichst einfach gehalten, um einen stérungs-
freien Betrieb zu gewahrleisten.

Sollten Sieauf ein Problem stof3en, bei dem Ihnen diese Gebrauchsanwei -
sung nicht weiterhilft, dann schreiben Sieunsoder rufenunsan. Wir
werdenlhnengernehelfen.

Wenn Sieunsschreiben, geben Sie bittedasModell und die Serien-
nummer an.

Unsere Anschrift: IMI CorneliusDeutschland GmbH
Carl-Leverkus-Strale15
40764Langenfdd
Td.:02173/793-0
Fax..02173/77438
I nternet; www.imi-corndius.de
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2. Sicherhetsvorschriften

DasPortioniermodul M T 1ist nach dem heutigen Stand der Technik
konzipiert und gebaut.

Wird I hr Portioniermodul M T1 gemal3dieser Gebrauchsanweisung
benutzt und gepflegt, ist esbetriebssicher.

Beachten Siebittefolgende Sicherheitshinwei se, um Gefahren und
Schéden zu vermeiden:

DasPortioniermodul MT1 darf nur in einwandfreiem Zustand betrieben
werden.

Sorgen SiedafUr, dal3nur autorisierte Personen am Gerét arbeiten und
das Bedienpersonal unterwiesenist.

Beachten Sie, dal3nur CORNEL IUSOriginal-Ersatz- und- Zubehérteile,
dievon unsgepriift und freigegeben sind, eingesetzt werden dirfen.

Fur Schéden, diedurch dieVerwendung von Nicht-Originalteilenund
Zubehor oder durch unsachgemal3e Handhabung entstehen, ist jegliche
Haftung der FirmalMI Corndlius Deutschland GmbH ausgeschl ossen.

3. AllgemeineMerkmale

DasPortioniermodul MT1ist eéinekomfortableBedieneinheit fir SF1
Postmix Ventile. Mitihmkann 1 Portionsgrofe automati sch gezapft und
gezéhltwerden.

DasPortioniermodul MT1istindem
Timerstandardgehauseuntergebracht.
Auf seiner Bedienflache befinden sich 1234
vier Tasten, denen jenach Betriebszu- 1 _ 2
stand unterschiedliche Funktionen @;’M
zugeordnet sind. Weiterhinist eine4- 3

sellige Anzeigenmatrix integriert. Mit
ihr werden verschiedene I nformationen ‘ i ’ ‘ Enter ’
angezeigt.

Der ZapfventilausgangdesM T1ist
gegen Beschédigung durch Kurzschluf3am Ausgang geschiitzt.
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Einevtl. auftretender Fehler (Kurzschlufd) wirdim Display durchdie
Anzeige”err.” kenntlich gemacht und der Zapfhbetrieb unterbrochen.

Umden Energieverbrauch und die Erwérmung der Spulegering zu halten
und somit die L ebensdauer zu erhhen, wird nach dem Zapfbeginn das
Zapfventil nur noch mit einem reduzierten, ausrei chend bemessenen
Haltestrom betrieben .

Der MT1 besitzt folgende Anschltisse:

24V ~-Versorgung (2-fach AM P Stecker)
Zgpfhahnsteuerung (2x 6,3 mm Steckschuh)
Stillwassersteuerung (1x6,3 mm Steckfahne)

4. Installation

DasPortioniermodul M T1 sollte nur von einem geschulten Service-
Techniker ingtaliert werden.

DasPortioniermodul MT1 darf nur fir SF1 Postmix Ventileverwendet
werden.

Gehen Siebel der Installation bittewiefolgt vor:
Schalten Sievor der Montage den Strom fur den Zapfaufsatz ab.
Nehmen SiedieHaubedes SF1 Postmix Ventilsab.

Trennen Sieden Stromkreis(Stecker 24V ~) desauszuwechselnden
Portioniermoduls..

Ziehen SiedieKabd zur Zapfhahnansteuerung vonder SpuledesSF1
Postmix Ventilsab.

Trennen Sie, fall sangeschl ossen, die Steuerl eitungen zur Stillwasser-
steuerung.

Nehmen Sie das auszuwechsel nde Portioniermodul ausder Fiihrung
am SF1 Pogtmix Ventil.

Schieben SiedasneuePortioniermodul MT1indieFihrungam SF1
Postmix Vertil.

Stecken SiedieK abel zur Zapfhahnansteuerung (6,3 mm Steckschuh)
auf die Spuledes SF1 Postmix Ventils.
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Achtung ! Esdarf keinweiterer L eistungsminderer zwischengeschaltet
oder andereV erbraucher angeschl ossen werden.

Verbinden Sieden Stecker (24V ~) direkt mit dem Portioniermodul
MTL

Verwenden Siebei Stillwasserbetrieb an diesem Zapfventil fir die
Stillwassersteuerung ausschlief3lich dasKabe (6,3 mm Flachstecker)
desPortioniermodul smit der Stillwassersteuerung des
Khlerkreidaufkarbonators. Beziehen Siesichhierbei auf dieGe-
brauchsanweisung | hresK Uihlerkreid aufkarbonators. Verwenden Sie
zur Ansteuerung nicht dieAnschliissean der Spuledes SF1 Postmix
Ventils.

Stecken SiedieHaube auf das SF1 Postmix Ventil und schrauben Sie
diese mit e ner Hutmuitter fest.

Schalten Sieden Strom zum Zapfaufsatz wieder ein.
5. Zapfbetrieb

Durch Driicken der Tagte 3 ( Bechersymbol ) wird dieeingestellte
Portionsmenge automati sch gezapft. DasZapfen kann durch Driicken
und Halten einer beliebigen Taste unterbrochen werden. Die Restlaufzeit
der Portionierung bleibt jedoch erhalten.

Durch eineentsprechende Programmierung von Schaumstoppzeiten wird
daseinwandfreie Zapfen schaumender Getranke sichergestelIt. Wahrend
des Zapfvorgangserscheint im Display der Schriftzug” disp” .Zusétzlich
Zuden automati schen Schaumstoppzeiten kann der Zapfvorgang jeder-
zeit auch durch einen manuellen Schaumstopp unterbrochen werden.
Nach Beendigung des Zapfvorgangserscheintim Display der Schriftzug
"on”.

Alle ausgegebenen Portionen werden erfal?t und al s Stiickzahl gespel-
chert.

DieAusgabeeiner einmal ausgel sten Portion kann nur durch das
Abschalten der V ersorgungsspannung abgebrochenwerden.
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5.1. Anzeigender Zahlerstande

Wechsaln SieindasUntermenue" Anzeigen desZahlerstandes' in
dem Siedie Taste(Enter)driicken, bisim Display dieAnzeige” coun”
erscheint. Nachdem die Taste (Enter)l osgel assenwurde, blinkt
"coun” im Display auf.

Durch Driicken der Bechersymbol - Taste erscheint der entsprechen-
dezahlerstandim Display. DieZéhlerstand kannindiesem Auslese-
Menue nicht auf Null gesetzt werden.

Durch Driicken der Taste(Enter), spatestensjedoch 10 Sekunden
nach der letzten Eingabe, wird dasMenueverlassen. Im Display
erscheint nun” on” . Siebefinden sichwieder im Zapfmodus.

Eskdnnen maximal 9999 Portionen angezei gt werden. Bei 10000 ausgege-
benen Portionenwird die Anzeige automati sch zurtickgestel It und blinkt.

6. Programmierung

Im Programmiermodus bietet das Portioniermodul M T 1 folgende M 6g-
lichkeiten:

Anzeigen und L éschen des Zéhlerstandes Anzeige” clr.”
Eingeben der Flllmenge Anzeige” size”

Eingeben der SchaumstoppzeitenAnzeige” paus’
Beenden des ProgrammiermodusAnzeige” end”

DieBenutzerfiihrung erfol gt dabel menuegesteuert durch folgende
Tasten:

Taste(1): Aufwartsbewegen

Taste(2): Abwaértsbewegen

Taste (Enter): Bestétigen/ Beenden

6.1. AktivierungdesProgrammiermodus

DieAktivierung des Programmiermoduswird durch Driicken- ca. 5 Sek .-
der Taste (Enter)erreicht. Im Display erscheint folgende Anzeige

" 0*** " adsEingabeaufforderung fir den 4-stelligen Programmiercode.
Achtung ! Der Zugang zu dem Programmiermodusist nur durch den
Codemdglich. Stellen Siesicher, dal? der Code unbefugten Personen
nicht zuganglichist.
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6.2. EingebendesProgrammiercodes
(Standar d-Codenummer: 8679)

Erscheintim Display dieAnzeige ” 0*** ", kanndieerste Stelledes
Programmiercodes eingegeben werden. Durch Driicken der Taste (1)
oder der Taste (2) erfolgt eine Ziffernanzeigevon0 bis9. Erscheintdie
gewiinschte Ziffer des Programmiercodesan der ersten Stelle, sowird die
Ziffer mit der Taste (Enter) bestétigt und dadurch gleichzeitig die zweite
Ziffer aktiviert. Mitihr und denrestlichen Ziffern wird ebenso verfahren
wiemit der ersten Ziffer. I st der gliltige Benutzercode (hier: " 8679")
eingegeben, so erscheint im Display” prog” . Wirdeinnicht guiltiger
Codeeingegeben, springt das Programm in den Zapfmoduszuriick und
imDisplay erscheint”on” .

6.3. Programmierbetrieb

ImProgrammiermodus,Anzeige” prog” , kann nun mit den Tasten" (1)"
oder " (2)" imMenuegebl&tert werden.

Eingeben der Flllmenge Anzeige” size”

Eingeben der SchaumstoppzeitenAnzeige” paus’
Beenden des ProgrammiermodusAnzeige” end”
Anzeigenund L 6schender Z&hlersténde Anzeige” clr.”

Der Einstiegin dasausgewahlte Untermenue erfol gt jeweilsdurch
Driicken der Taste (Enter). Dieentsprechende Anzeigeblinkt nunauf.

SiekénnenjedesUntermenuedurch Driicken der Taste(Enter) wieder
verlassen, um ins Hauptmenue des Progammiermodus zurlickzukehren.

Um zum Zapfbetrieb zurlickzukehren, driicken Siedie Tasten" (1) Auf"
oder " (2) Ab" sooft, bisinder Anzeige” end” erscheint und bestéti-
gen dann durch Driicken der Taste(Enter). Im Display erscheint wieder

on”.
6.3.1.Eingebender Flllmenge(Anzeige’size’)

DieFlllmengender Portionsgréfie kann eingestel It werden, wenndas
entsprechende Untermenue ausgewahlt und mit der Taste(Enter)
bestétigt wurde. In der Anzeige blinkt nun” size” . Jetzt kann durch
Driicken der Bechersymbol - Tastedie Fillmenge bestimmt werden.
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DieBechersymbol - Taste wird solange gedriickt, bisdie gewiinschte
Fullmengeerreichtist (Musterzapfung). Der Zapfvorgang kann dabei
beliebig oft unterbrochen werden. Dieentstehenden Pausen bleiben
unberiicksichtigt.

Durch Betétigen der Taste(Enter)wird diese Portionsgrél3e gespei -
chert und zum HauptmenuedesProgrammiermoduszuriickgekehrt. Im
Display erscheint wieder " size” .

6.3.2.Eingeben der Schaumstoppzeiten (Anzeige” paus’ )

Bei stark schaumenden Getrénken kann esnétig sein, den Fiillvorgang zu
unterbrechen, um ein Uberschiumen zu verhindern. Ausdiesem Grund
kann dievorher programmierte Zapfzeit maximal zwel Schaumstoppzeiten
eingefligt werden.

Die Schaumstoppzeiten der Portionsgréf3e kann eingestel It werden, wenn
dasentsprechende Untermenue ausgewdahit und mit der Taste(Enter)
bestétigt wurde. Inder Anzeige blinkt nun” paus’ .

Ferner muf3vor Einstellung einer Schaumstoppzeit die Portionsgrofie
eingestellt worden sein.

Durch Driicken der gewinschten Portionstaste beginnt der Zapfvor-
gang. Im Display wird die Portionsgrof3eangezeigt z.B.” 1 .

Erneutes Driicken der zuvor gewahlten Taste unterbricht den Zapfvor-
gang, solangediese Tastegedriickt bleibt (Schaumstoppzeit). Wird

die Tastelosgel assen, geht der Zapfvorgang weiter. Durch erneutes
Driicken und Festhalten der Taste kann eineweitere Unterbrechung
desZapfvorgangseingegebenwerden. Eindritter Stoppversuchwird
ignoriert und dierestliche Menge der Portionsgréfie ausgegeben.
Nach beendetem Zapfvorgang werden die Schaumstoppzeiten fur die
Portionsgrofe automati sch gespel chert und zum Hauptmenue des
Programmiermoduszurtickgekehrt. Im Display erscheint wieder

” pausy .
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6.3.3. Anzeigenund L 6schen der Zahlerstdnde(Anzeige” clr.”)

DiezZahlerstdnde der Portionsgrofde kann angezeigt und gel scht
werden, wenn das entsprechende Untermenue ausgewahlt und mit der
Taste (Enter) bestétigt wurde. Inder Anzeigeblinkt nun” clr” auf.

Durch Driicken der Bechersymbol - Taste (3) erscheint jetzt der
entsprechende Zahlerstand im Display. Wird diese Tastegehal ten und
zusétzlich die Taste(Enter) gedriickt, wird der Z&hler-stand zurtickge-
setzt (geloscht).

Durch Driicken der Taste(Enter)wird dasMenueverlassen. Im
Display erscheint nun” clr” . Siebefinden sich wieder im Hauptmenue
desProgammiermodus.

7. Fehlererkennung

DasPortioniermodul MT1ist sokonzipiert, dal3 Fehler, diezueinem
Ausfall des Portioniermodul sfuihren kénnten, rechtzeitig erkannt werden.
Ineinem solchen Fall blinkt im Display” err” ,unddasPortioniermodul
schaltet sich ab. Eskann erst nach Beseitigung des Fehlersdurcheinen
Netzreset wieder in Betrieb genommenwerden. ImDisplay erscheint
wieder"on” .

Folgende Fehler werden erkannt:
KurzschlufRanden A usgangen zur Zapfhahnsteuerung
V ersorgungsspannungen oberhal b des Arbeitsbereiches

V ersorgungsspannungen oberhalb 30 Volt flhren jedoch unweigerlich

zumAustal.

8. Technische Daten

Nennbetriebsspannung: 24V AC
Arbeitsspannungbereich: 21-27VAC
Netzfrequenz: 50-60Hz
Lei stungsaufnahmemit/ ohneVentil: 24/01W
Schaltstrom - Portioniermodul: max. 3A

Zuléssige Umgebungstemperatur: (ohneBetauung)  -10- +55°C
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